CZLONEK EOTA i UEAtc

INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

INWESTBUD Holding Sp. z 0.0. Sp. K.
ul. Karmelicka 19, 00-168 Warszawa

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki wklejane K2/2008
do wzmacniania prefabrykowanych,
betonowych lub zelbetowych $cian warstwowych
w budynkach wielkoptytowych

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:

07maja2023r. DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

Bt X it 6]

dr inZ. Robert Geryfo

Warszawa, 07 maja 2018 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 zawiera 14 stron, w tym 3 Zalgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 dotyczy wyrobdw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8130/2013.



Instytut Techniki Budowlanej
ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



il il
l E I. ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 3/14

1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg tgczniki wklejane K2/2008
do wzmacniania prefabrykowanych, betonowych lub Zzelbetowych $cian warstwowych w budynkach
wielkoptytowych, produkowane w Polsce i Niemczech, przez INWESTBUD Holding Sp. z o0.0. Sp. K.,
ul. Karmelicka 19, 00-168 Warszawa.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta,
wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji zastosowanych materiatow
i elementow.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

tgczniki wklejane K2/2008 @20, z zaprawa FISCHER FIS V,

taczniki wklejane K2/2008 @20, z zaprawg BERNER MSC UNI PLUS,

fgczniki wklejane K2/2008 @24, z zaprawg FISCHER FIS V,

tgczniki wklejane K2/2008 @24, z zaprawg BERNER MSC UNI PLUS.

Elementami sktadowymi tgcznikéw wklejanych K2/2008 sa: pojemniki z zaprawg zywiczng

winylowoestrowa, bezstyrenowg, dwukomponentowg FISCHER FIS V, produkcji firmy fischerwerke
GmbH & Co. KG, Niemcy lub zaprawg zywiczng winylowoestrowa, bezstyrenowa, jednokomponentowa
BERNER MSC UNI PLUS, produkgji firmy Berner Trading Holding GmbH, Niemcy, nagwintowane
trzpienie stalowe o $rednicy @20 lub @24 mm, stalowe tuleje dystansowe oraz stalowe $ruby dociskowe
M6 x 30 mm. Elementy stalowe fgcznikéw wklejanych K2/2008 sg produkowane w zakladzie
produkcyjnym Fabryki Wyrobéw Metalowych ,BRAT-MET" Sp. z 0.0., ul. Chopina 33, 26-700 Zwolen.
taczniki sg dostarczane w kompletach zawierajgcych: pojemnik z zaprawg zywiczng, nagwintowany
trzpien stalowy z tulejg dystansowg oraz $rube dociskowg (w zaleznosci od typu tgcznika).

Ksztalt i wymiary elementow stalowych fgcznikéw objetych niniejsza Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zatgczniku A. Odchytki wymiaréw gwintéw odpowiadajg normie
PN-EN 965-2:2001, a odchytki pozostatych wymiaréw — klasie tolerancji $redniodoktadnej m wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

Elementy stalowe tgcznikéw wklejanych K2/2008 (trzpien stalowy, tuleja dystansowa i $ruba
dociskowa) sg wykonane ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4057 lub 1.4044 wg normy
PN-EN 10088-1:2014, w klasie wtasnosci mechanicznych 70 wg normy PN-EN ISO 3506-1:2009. Tuleja
dystansowa moze by¢ wykonana =ze stali konstrukcyjnej gatunku S355J2 wg normy
PN-EN 10025-1:2007, z elektrolityczng powlokg cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 8 pm.

Zaprawa zywicza FISCHER FIS V charakteryzuje sie gestoscig w zakresie 1,7 + 1,8 glcm® wg
normy PN-EN ISO 2811-1:2012 oraz lepkoscig w temp. 20 °C w zakresie 120 + 160 Pas wg normy
PN-EN ISO 2555:2011. Zaprawa zywicza BERNER MSC UNI PLUS charakteryzuje sie gestoscig
w zakresie 1,5 + 1,6 glcm® wg normy PN-EN ISO 2811-1:2012 oraz lepkoscig w temp. 20 °C w zakresie
90 + 150 Pas wg normy PN-EN ISO 2555:2011. Zaprawa zywiczna FISCHER FIS V jest dostarczana
w pojemnikach dwukomorowych, zawierajgcych zywice i utwardzacz, natomiast zaprawa zywiczna
BERNER MSC UNI PLUS — w pojemnikach jednokomorowych, zawierajacych mieszanine zywicy

i utwardzacza.
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki wklejane K2/2008 @20 sa przeznaczone do wzmacniania prefabrykowanych,

betonowych lub zelbetowych scian warstwowych, w budynkach wielkoptytowych, w ktérych:

— warstwa nosna jest wykonana z niezarysowanego betonu klasy nie nizszej niz C12/15 wg normy
PN-EN 206+A1:2016, o grubosci:

nie mniejszej niz 80 mm — w przypadku osadzenia tgcznikow w otworach montazowych
przelotowych lub nieprzelotowych, wykonanych metodg udarowo-obrotowa z zastosowaniem
wiertarki udarowej z wierttem o ostrzu z weglikow spiekanych lub metodg bezudarowg
Z zastosowaniem wiertnicy z wierttem koronowym o ostrzu diamentowym,

nie mniejszej niz 60 mm - w przypadku osadzenia tgcznikow w otworach montazowych
przelotowych, wykonanych metodg udarowo-obrotowg z zastosowaniem wiertarki udarowej
z wierttem o ostrzu z weglikow spiekanych lub metodg bezudarowg z zastosowaniem
wiertnicy z wierttem koronowym o ostrzu diamentowym albo w przypadku osadzenia
tgcznikow w otworach montazowych nieprzelotowych o gtebokosci 50 mm, wykonanych
metoda bezudarowg z zastosowaniem wiertnicy z wiertltem koronowym o ostrzu
diamentowym; w otworach nieprzelotowych o gtebokosci 50 mm mogg by¢ osadzane
wyltgcznie tgczniki K2/2008-20x140, K2/2008-20x160, K2/2008-20x180, K2/2008-20x200
i K2/2008-20x240,

— warstwa elewacyjna jest wykonana z niezarysowanego betonu klasy nie nizszej niz C12/15 wg

normy PN-EN 206+A1:2016, o grubosci nie mniejszej niz 50 mm,

— warstwa termoizolacyjna ma grubos¢ nie wiekszg niz 110 mm,

— 1gczna grubosc¢ warstwy elewacyjnej i warstwy termoizolacyjnej jest nie wieksza niz 190 mm.

taczniki wklejane K2/2008 @24 s3 przeznaczone do wzmacniania prefabrykowanych,

betonowych lub zelbetowych scian warstwowych, w budynkach wielkoptytowych, w ktorych:

— warstwa nosna jest wykonana z niezarysowanego betonu klasy nie nizszej niz C12/15 wg normy
PN-EN 206+A1:2016, o grubosci:

nie mniejszej niz 80 mm — w przypadku osadzenia tgcznikéw w otworach montazowych
przelotowych lub nieprzelotowych, wykonanych metodg udarowo-obrotowa z zastosowaniem
wiertarki udarowej z wierttem o ostrzu z weglikow spiekanych lub metoda bezudarowg
z zastosowaniem wiertnicy z wierttem koronowym o ostrzu diamentowym,

nie mniejszej niz 65 mm - w przypadku osadzenia fgcznikdbw w otworach montazowych
przelotowych, wykonanych metodg udarowo-obrotowg z zastosowaniem wiertarki udarowe;j
z wierttem o ostrzu z weglikow spiekanych lub metodg bezudarowg z zastosowaniem
wiertnicy z wierttem koronowym o ostrzu diamentowym albo w przypadku osadzenia
tacznikow w otworach montazowych nieprzelotowych o giebokosci 55 mm, wykonanych
metodg bezudarowg z zastosowaniem wiertnicy z wierttem koronowym o ostrzu
diamentowym; w otworach nieprzelotowych o gtebokosci 56 mm mogg by¢ osadzane
wytgcznie tgczniki K2/2008-24x140, K2/2008-24x160, K2/2008-24x180, K2/2008-24x200
i K2/2008-24x240),
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— warstwa elewacyjna jest wykonana z niezarysowanego betonu klasy nie nizszej niz C12/15 wg
normy PN-EN 206+A1:2016, o grubo$ci nie mniejszej niz 60 mm,

— warstwa termoizolacyjna ma grubos¢ nie wiekszg niz 105 mm,

— {aczna grubo$¢ warstwy elewacyjnej i warstwy termoizolacyjnej jest nie wieksza niz 185 mm.
Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe potaczenn warstwy elewacyjnej z warstwg noéng

betonowych lub Zzelbetowych $cian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwoéch fgcznikéw
wklejanych K2/2008, podano w Zatgczniku C.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng srodowiska:

— fgczniki wklejane z tulejg dystansowg ze stali konstrukcyjnej gatunku S355J2 wg normy
PN-EN 10025-1:2007, z elektrolityczng powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 8 pm,
powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001
i PN-EN SO 9223:2012,

— fgczniki wklejane z tulejg dystansowg ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4057 lub 1.4044 wg
normy PN-EN 10088-1:2014, powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami podanymi
w normie PN-H-86020:2971, dla stali gatunku H17N2.
tgczniki wklejane K2/2008 powinny by¢ osadzane, gdy temperatura otoczenia i podioza

w trakcie wykonywania zamocowania wynosi -5 °C + +40 °C,

Pojemniki z zywica powinny by¢ przechowywane w temperaturze +5 °C + +25 °C.

Maksymalne czasy osadzania i minimalne czasy wigzania zapraw zywicznych FISCHER FIS V
i BERNER MSC UNI PLUS w betonie suchym, w zaleznosci od temperatury otoczenia i podioza, podano
w Zatgczniku B. W przypadku podtoza z betonu mokrego czas wigzania ulega podwojeniu.

Zamocowanie wykonane z zastosowaniem fgcznikéw wklejanych K2/2008 oraz parametry ich
montazu i rozmieszczenia przedstawiono w Zataczniku B.

W celu osadzenia tgcznika wklejanego nalezy wykonac w podtozu otwér o $rednicy:

- 22,0+ 24,0 mm — w przypadku fgcznikéw wklejanych K2/2008 @20,

- 26,0 + 28,0 mm — w przypadku tgcznikdéw wklejanych K2/2008 @24.

Wiercony otwor czysci sie przedmuchujgc go reczng pompka i czyszczac szczotkg
w nastepujgcy sposob: 4 przedmuchania — 4 czyszczenia szczotkg — 4 przedmuchania.

Nastepnie do otworu w warstwie no$nej wprowadza sie zaprawe zywiczng i osadza sie w nim
nagwintowany ftrzpien stalowy. Zaprawe zywiczng wprowadza sie do otworu dozownikiem
z umieszczonym w nim pojemnikiem z zaprawag i koficdwka mieszajgca. Przed wprowadzeniem zaprawy
zywicznej do otworu odrzuca si¢ 10 cm biezgcych zaprawy, az do momentu, gdy zaprawa zywiczna
bedzie miata jednolitg barwe. Otwér wypetnia sie zaprawa zywiczng réwnomiernie w taki sposéb, aby nie
powstawaly pustki powietrzne w obszarze zakotwienia. Trzpien stalowy ze wstepne zamocowang tulejg
wprowadza sig¢ do otworu ruchem powolnym, z wykonaniem lekkiego obrotu. Trzpien powinien byé
osadzony w podiozu centrycznie, a czynno$¢ osadzenia powinna zosta¢ zakorniczona po osiggnieciu
wymagane] glebokosci zakotwienia tgcznika w podiozu. Przez specjalny otwér w tulei dystansowej
wprowadza sie zaprawe zywiczng do otworu, w obrebie warstwy elewacyjnej. Po stwardnieniu zaprawy
nastepuje jej trwale zakotwienie. Po zakonczeniu procesu wigzania zaprawy zywicznej (utwardzeniu),
dokreca sig srube M6 x 30 mm, mocujgcg tuleje dystansowg do nagwintowanego trzpienia stalowego.
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taczniki wklejane K2/2008 powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcja producenta, dotyczgcg warunkéw wykonywania

zamocowan z uzyciem ww. fgcznikow.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan #gcznikow. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikdw na Scinanie (polgczen warstwy elewacyjnej z warstwa nosng scian warstwowych),

podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwalos¢ tacznikéw. Elementy facznikéw wykonane ze stali odpornej na korozje gatunku
1.4057 lub 1.4044 wg normy PN-EN 10088-1:2014, zapewniajg trwalos¢ tgcznikéw w zakresie
wynikajacym z p. 2.

Powloka cynkowa elementow ze stali konstrukcyjnej gatunku S355J2 wg normy
PN-EN 10025-1:2007, o grubosci nie mniejszej niz 8 um, zapewnia trwatosc {gcznikéw w zakresie

wynikajacym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wtasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci  charakterystyczne  zamocowari  facznikow. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan igcznikow (potgczen warstwy elewacyjnej z warstwg nosng scian
warstwowych) wykonuje sie na tgcznikach osadzonych w warstwie nosnej z betonu klasy C12/15 wg
normy PN-EN 206+A1:2016, stosujgc schemat obcigzen tgcznikdw przedstawiony w Zatgczniku B, rys.
B2. Pomiaru sit nalezy dokonywa¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej
wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia.

3.2.2. Trwalos¢ tacznikow. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wg normy
PN-EN 1SO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki objete niniejszg Krajowg Ocena Techniczng powinny by¢ dostarczane w kompletach,
w opakowaniach firmowych producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajgcy
niezmiennosc¢ ich wiasciwoéci technicznych.

Sposéb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).
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Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslic
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwo$ci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki iflub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statoSci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 1 oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
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i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg byc w peini

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztattu i wymiarow,
b) gestosci zapraw zywicznych,
c) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja  sprawdzenie  no$nosci

charakterystycznych zamocowan tgcznikéw.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakiadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tgcznikow wklejanych K2/2008, ktére zgodnie
Z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spetnienie wymagan
podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna I|TB-KOT-2018/0495 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pézniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
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Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 i oznakowat wyroby

znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r,, poz. 1410,
z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkdéw Kkorzystajgcych

z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowa jakos$¢, a wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) Raport z badan nr LZK00-00597/18/Z00NZK. Stalowe tgczniki wklejane K2/2008 do wzmacniania
prefabrykowanych scian warstwowych budynkéw wielkoptytowych, Zaktad Konstrukcji Budowlanych
i Geotechniki ITB, Katowice

2) Pismo nr NZK-06695R:20/MW/17 w sprawie nosnosci charakterystycznych i obliczeniowych fgcznikéw
wklejanych do wzmacniania prefabrykowanych &cian warstwowych budynkéw wielkoptytowych,
Zaktad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice

3) Raport z badan nr LOK00-0724/11/Z000SK (wydanie drugie). Stalowe tgczniki wklejane do
wzmacniania prefabrykowanych $cian warstwowych budynkow wielkoptytowych, Laboratorium
tacznikow i Wyrobdw Budowlanych ITB, Katowice

4) Raport z badan nr LOK-1309/A/2009. Stalowe faczniki wklejane do wzmacniania prefabrykowanych
$cian warstwowych budynkow wielkoptytowych, Laboratorium tacznikéw i Wyrobéw Budowlanych,

ITB, Katowice
7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Wymagania, wfasciwosci, produkcja i zgodnosc

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 1: Ogoine
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje. Czesc 1. Wykaz stali odpornych na korozje
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PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 2555:2011

PN-EN I1SO 2811-1:2012
PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 3506-1:2009

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 12944-2:2001

AT-15-8130/2013

Czesci ztgczne Powloki elektrolityczne

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanie ciekfym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metodg Brookfielda

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czesc 1: Metoda piknometryczna
Powfoki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Czesé 1: Sruby i $ruby dwustronne

Korozja metali i stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
Stalowe fgczniki wklejane K2/2008 do wzmacniania prefabrykowanych
Scian warstwowych budynkoéw wielkopfytowych

ZALACZNIKI
Zalacznik A. Ksztatt i wymiary fgcznikow wklejanych K2/2008............c.ccccoiiiiiiiiriiiie e 11
Zatacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikow wklejanych K2/2008 .............cc.coeeee.e.. 12

Zalacznik C. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe potgczen wykonywanych

z zastosowaniem fgcznikdw wklejanych K2/2008 ..ot 14
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Poz. | Oznaczenie tacznika Yeymiary, im

D I l4 I2 Dy drq dr2 Irq Itz a b

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13
1 K2/2008-20x140 20 140 25,5 25 50 20 25 21 6 25 7
2 K2/2008-20x150 20 150 255 35 50 20 25 21 6 25 7
3 K2/2008-20x160 20 160 25,5 25 50 20 25 21 6 2.5 7
4 K2/2008-20x170 20 170 255 35 50 20 25 21 6 25 7
5 K2/2008-20x180 20 180 255 45 50 20 25 21 6 2.5 7
6 K2/2008-20x190 20 190 255 55 50 20 25 21 6 2.5 7
7 K2/2008-20x200 20 200 25,5 65 50 20 25 21 6 25 7
8 K2/2008-20x210 20 210 255 75 50 20 25 21 6 2.5 7
9 K2/2008-20x240 20 240 25,5 85 50 20 25 21 6 2.5 7
10 K2/2008-20x250 20 250 25,5 a5 50 20 25 21 6 25 7
11 K2/2008-24x140 24 140 25,5 25 50 24 30 26 5 4 9
12 K2/2008-24x150 24 150 25,5 35 50 24 30 26 5 4 9
13 K2/2008-24x160 24 160 25,5 25 50 24 30 26 5 4 9
14 K2/2008-24x170 24 170 25,5 35 50 24 30 26 5 4 9
15 K2/2008-24x180 24 180 25,5 45 50 24 30 26 5 4 9
16 K2/2008-24x190 24 190 255 55 50 24 30 26 5 4 9
17 K2/2008-24x200 24 200 25,5 65 50 24 30 26 5 4 9
18 K2/2008-24x210 24 210 25,5 75 50 24 30 26 5 4 9
19 K2/2008-24x240 24 240 25,5 85 50 24 30 26 5 4 9
20 K2/2008-24x250 24 250 25.5 95 50 24 30 26 5 4 9

Rysunek A1. Ksztatt i wymiary fgcznikow wklejanych K2/2008

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1
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Rysunek B1. Zamocowanie wykonane z zastosowaniem tgcznika wklejanego K2/2008
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Rysunek B2. Schemat badania no$nosci polaczen warstwy elewacyjnej z warstwg nosng $cian
warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwéch tgcznikéw wklejanych K2/2008

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1
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Tablica B1. Maksymalne czasy osadzania i minimalne czasy wigzania zaprawy zywicznej
FISCHER FIS V
Temperatura otoczenia, °C >-5 >0 >5 >10 > 20 >30i=40
Maksymalny czas
osadzania, minuty ) = 2 C 3 2
Minimalny czas wigzania
(utwardzania), minuty " 1440 180 90 60 45 35
" w przypadku mokrego betonu minimalny czas wigzania ulega podwojeniu
Tablica B2. Maksymalne czasy osadzania i minimalne czasy wigzania zaprawy zywiczne;
BERNER MSC UNI PLUS
Temperatura otoczenia, °C >-5 >0 >5 >10 >20 | >30i<40
Maksymalny czas
osadzania, minuty : 13 9 2 4 2
Minimalny czas wigzania
(utwardzania), minuty " 1440 180 90 60 45 35
" w przypadku mokrego betonu minimalny czas wigzania ulega podwojeniu
Tablica B3. Parametry montazowe stalowych {acznikéw wklejanych K2/2008
. s g Minimalna
Srednica Miri. plgbokehs Min. | Maksymisiny odlegtosé
. zakotwienia giebokosé rozstaw :
Poz Qznaczenle otworl tacznika w warstwie | wierconego osiowy fac2nika od
’ tacznika, mm w $cianie, R A krawedzi
e konstrukcyjnej otworu hy, tacznikow, hetonows| écian
§ciany her, mm mm mm ] sciany
warstwowej, mm
1 2 3 4 5 6 7
K2/2008-20x140
K2/2008-20x160
1 K2/2008-20x180 22 +24 60, 50 " 60, 50 " 400 200
K2/2008-20x200
K2/2008-20x240
K2/2008-24x140
K2/2008-24x160
2 K2/2008-24x180 26 + 28 65,55 " 65,55 " 400 200
K2/2008-24x200
K2/2008-24x240
K2/2008-20x150
K2/2008-20x170
3 K2/2008-20x190 22 + 24 60 60 400 200
K2/2008-20x210
K2/2008-20x250
K2/2008-24x150
K2/2008-24x170
4 K2/2008-24x190 26 + 28 65 65 400 200
K2/2008-24x210
K2/2008-24x250

" przy zachowaniu warunkéw montazowych podanych p. 2

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1
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Tablica C1. No$nosci charakterystyczne i obliczeniowe potaczen warstwy elewacyjnej z warstwg nosng
betonowych lub zelbetowych écian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwoch tgcznikow
wklejanych K2/2008 z zaprawg zywiczna FISCHER FIS V lub BERNER MSC UNI PLUS,
przy ograniczeniu przemieszczenia warstwy elewacyjnej wzgledem warstwy nosnej do 3 mm

- Grubosc - )
5 Oznacz_enie het 3::2::; warstwy 3;12::; dzRiZ:g:fia I\]oénqéé Nosnos¢é
0z. tacznika it nosnej termo- elewacyjnej sity obliczeniowa, | charakterystyczna,
: izolacyjnej, ’ ¢ kN kN
mm mm mm
mm

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 K2/2008-20x140 | 250" =280/260" <50 > 50 < 96,67 14,0 25,3
2 | K2/2008-20x150 | 260 | 280/=260" <50 > 50 < 96,67 14,0 25,3
3 | K2/2008-20x160 | 250" | =80/=260" <50 > 60 < 110,00 12,7 22,9
4 | K2/2008-20x170 | 260 | =80/=260" <50 =60 < 110,00 12,7 229
5 | K2/2008-20x180 |[=50"| =80/=260" <60 =60 < 110,00 11,4 20,5
6 K2/2008-20x190 | =260 | =280/=260" <60 260 < 110,00 11,4 20,5
7 K2/2008-20x200 250" | 280/=260" <90 =60 < 140,00 6,7 12,0
8 K2/2008-20x210 | =60 | 280/260" <90 260 < 140,00 6,7 12,0
9 K2/2008-20x240 |=50"| =280/260" <110 =80 < 166,67 43 7.7
10 | K2/2008-20x250 | =260 | =80/=260" <110 = 80 < 166,67 43 7.7
11 | K2/2008-24x140 | =55" | =280/=265" <50 =60 < 104,00 20,8 37,5
12 | K2/2008-24x150 | =65 | 280/265" <50 =60 < 104,00 20,8 37,5
13 | K2/2008-24x160 |=55" | 280/=265" <50 =60 < 110,00 18,1 32,6
14 | K2/2008-24x170 | =65 | =280/265" <50 =60 < 110,00 18,1 32,6
15 | K2/2008-24x180 |[255"| 280/265" <60 260 < 114,00 15,4 27.7
16 | K2/2008-24x190 | =265 | 280/265" <60 260 < 114,00 15,4 27.7
17 | K2/2008-24x200 | 255" | 280/265" <85 =60 < 139,00 11,6 20,9
18 | K2/2008-24x210 | 265 | 280/265" <85 =60 < 139,00 11,6 20,9
19 | K2/2008-24x240 |>55"] 280/265" <105 =80 < 165,67 9,0 16,2
20 | K2/2008-24x250 | 265 | 280/265" <105 >80 < 165,67 9,0 16,2

"7 przy zachowaniu warunkéw montazowych podanych p. 2

Tablica C2. Nosnosci charakterystyczne i obliczeniowe potaczen warstwy elewacyjnej z warstwg nosng
betonowych lub zelbetowych scian warstwowych, wykonanych z zastosowaniem dwoch tgcznikow
wklejanych K2/2008, z zaprawa zywiczna FISCHER FIS V lub BERNER MSC UNI PLUS,
przy ograniczeniu przemieszczenia warstwy elewacyjnej wzgledem warstwy no$nej do 5 mm

Grubosc

: Grubosé Grubosé Ramie .- -
Oznacz.eme het warstwy warstwy warstwy dzislania Noansc Nosnosé
Poz. tacznika it o4l termo- clewsevinel sity obliczeniowa, | charakterystyczna,
hm b izolacyjnej, m"{j h mm’ kN kN
mm
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 K2/2008-20x140 | 250" | 280/=60" <50 =50 < 96,67 19,2 34,5
2 | K2/2008-20x150 | =260 | 280/=260" <50 250 < 96,67 19,2 34,5
3 | K2/2008-20x160 |=50"| =80/=260" <50 =60 < 110,00 18,1 32,5
4 | K2/2008-20x170 | =260 | 280/260" <50 =60 < 110,00 18,1 32,5
5 | K2/2008-20x180 |=50"| 280/=260" <60 =60 < 110,00 17,0 30,7
6 K2/2008-20x190 | =60 | 280/=260" <60 = 60 < 110,00 17,0 30,7
7 | K2/2008-20x200 |=50" | 280/260" <90 =60 < 140,00 6,7 12,0
8 K2/2008-20x210 | 260 | 280/260" <90 =60 < 140,00 6,7 12,0
[¢] K2/2008-20x240 |=50"| =80/=60" <110 = 80 < 166,67 5,6 10,1
10 | K2/2008-20x250 | 260 | 280/260" <110 >80 < 166,67 5,6 10,1
11 | K2/2008-24x140 [=255"] 280/265" <50 = 60 < 104,00 25,3 45,6
12 | K2/2008-24x150 | 265 | 280/265" <50 =60 < 104,00 25,3 45,6
13 | K2/2008-24x160 |>55"] =280/265" <50 =60 < 110,00 22,5 40,5
14 | K2/2008-24x170 | 265 | 280/265" < 50 =60 < 110,00 22,5 40,5
15 | K2/2008-24x180 |=55"] =280/=265" <60 260 < 114,00 19,7 35,4
16 | K2/2008-24x190 | 265 | 280/=265" <60 260 < 114,00 19,7 35,4
17 | K2/2008-24x200 [=>55"] 280/=265" <85 2 60 < 139,00 11,6 20,9
18 | K2/2008-24x210 | 265 | 280/=265" < 85 =60 < 139,00 11,6 20,9
19 | K2/2008-24x240 [=255"| 280/265" <105 >80 < 165,67 9,7 17,5
20 | K2/2008-24x250 | 265 | 280/265" <105 = 80 < 165,67 9,7 17,5

"7 przy zachowaniu warunkéw montazowych podanych p. 2

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0495 wydanie 1




